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5. Par@metros da Mdquina



Precauc¢oes para Instalagéo
e Uso da Maquina de Corte de Filme



AVISO

Operacdes incorretas
podem causar ferimentos
ou danos ao equipamento.

CUIDADO

O uso inadequado pode
causar ferimentos leves
ou danos materiais.

--- GQuia de Simbolos

Um triGngulo com um simbolo dentro indica um aviso importante ou medida

de precaucgdo.
Exemplo: "Cuidado: risco de choque elétrico”

Um circulo com um simbolo dentro indica uma acdo proibida.
Exemplo: "Ndo desmonte o equipamento”




Itens Importantes
de Seguranca

Ndo utilize uma fonte de energia que ndo esteja dentro da voltagem especificada.
Isso pode causar incéndio ou choque elétrico.

Se o0 equipamento emitir fumaga, odor estranho ou barulhos incomuns,
desligue-o imediatamente.
Continuar o uso nestas condigdes pode causar incéndio ou choque elétrico.

Nunca desconecte o cabo de energia enquanto a mdquina estiver ligada.
Isso pode danificar os componentes internos.

Certifique-se de que a mdquina esteja devidamente aterrada.
A falta de aterramento pode causar falhas ou choques elétricos.

Ndo desmonte, conserte ou modifique o equipamento por conta prépria.
Isso pode resultar em ferimentos graves ou incéndio.




& CUIDADO Recomendacgoes de Uso

Ndo permita que liquidos ou objetos metdlicos entrem na mdquina.
Ndo toque na [dmina com os dedos.

Ndo danifique ou altere o cabo de energia.

Se ndo for utilizar por um tempo prolongado, desligue da tomadai.




Ndo coloque as mdos no eixo principal durante o funcionamento.

Posicione a mdquina sobre uma superficie estével e nivelada.

Ao desconectar da tomada, segure pelo plugue, nunca puxe o cabo.

Ndo utilize a mdquina durante tempestades.

Evite mover ou puxar a unidade de corte & forca — isso pode danificar a
placa principal.




Lista de Acessorios



-

Cabo de alimentagdo 1 unidade
Cabo USB 1 unidade
Parafusos de montagem 1 pacote

Conjunto do suporte da lGmina 1 conjunto Pré-instalado na mdéquina

L&dminas 3 pegas 1jd instalada na mdquina

Manual de instrugoes 1 folha

Certificado de qualidade 1 folha

Cartdo de garantia 1 folha

A Verifique os seguintes acessoérios apds desembalar a mdquina. Caso algum item esteja faltando, entre
em contato com o revendedor ou nossa empresa imediatamente.




Instalacéio da Mdaquina
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Instalacdo da
Unidade Principal YINKYK-901X e Suporte

Lista de Componentes

Nome

Unidade principal Con,j.
Coluna vertical direita do suporte pc
Coluna vertical esquerda do suporte pc
Barra horizontal pcs
Pés do suporte pcs
Almofadas de apoio pcs
Parafusos pacotes
Suporte Direito da Haste de Alimentagdo de Filme pc
Suporte Esquerdo da Haste de Alimentagdo de Filme pc
Haste de Alimentacdo de Filme

Suporte telescédpico esquerdo para tecido

Suporte telescédpico direito para tecido

Porcas de aperto manual

Painel de cesto de tecido

Haste de suporte longa para tecido

Haste de suporte curta para tecido




31 1 Instalagdo do Suporte

Nome da Peca Quantidade

Viga de Suporte Vertical Esquerda

Viga de Suporte Vertical Direita

Pé de Suporte
Apoio do Pé
Parafusos Allen M10x35

wa Esquerda

Viga Vertical Direita

Fixado com 8 Parafusos (M10x35)

Pé de Suporte

4 Apoios do Pé




Suporte esquerdo da haste de transporte de filme

¥ Suporte direito
II da haste de entrega de filme
NS

-

igo Horizontol

Parafusos Allen M6x20

Nome da Pega Quantidade

Viga Horizontal 2

Suporte esquerdo da haste de transporte de filme 1

Suporte direito da haste de entrega de filme 1

Parafusos Allen M6x20




31 2 Instalacdo da Cesta de Tecido

Suporte Esquerdo do Tecido
de Fixacao de Filme

Haste Curtade Su
do Tecido d;FTika.;

Nome Quantidade

Suporte Esquerdo do Tecido de Fixagé&o de Filme

Suporte Direito do Tecido de Fixagéo de Filme

Parafuso Manual M420

Tecido de Fixagdo de Filme

Parafuso Manual M520BPCS Haste Longa de Suporte do Tecido de Filme




313 Instalacdo da Unidade Principal

Nome

Quantidade

Unidade Principal

1

Parafuso M510

4

Fixar a parte inferior da
unidade principal no suporte




Instalacdo e Conexdo

3.2.1

Coloque a mdquina de corte em uma superficie estdvel
€ espagosa.

3.2.2

Conecte o plotter ao computador usando um cabo USB.

3.2.3

Verifique a voltagem da fonte de alimentagdo e certifique-se de
que o fio terra estd devidamente conectado. Somente conecte a
energia apoés confirmar que estd tudo correto.




Descri¢dao Detalhada
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41 1 Diagrama de Aparéncia

Nomes e Funcdes dos
Componentes

Tampa Lateral Esquerda

Placa de Bloqueio do Sensor Optico

Rolo de Presséo

Viga

Tampa Superior

Médulo da Ldmina

Conjunto do Suporte da Lédmina

Suporte da Ldmina & Parafuso de Fixagdo do Suporte

O |00 [N|OoN [ [ (NN | =

Tela de Exibigtio

Botdo de Reset

Placa Inferior

Céamera (Opcional, consulte o atendimento ao cliente)

Placa de Interface

Tomada de Alimentagdo

Interruptor de Energia

Botdo de Controle de Sucgdio




41 2 Botdes

Definigdes dos Botdes:

Pressione os botdes frontal e traseiro para mover o médulo da cabega de
1 Teclas de seta corte para a esquerda e para a direita, e pressione os botdes para cima e
para baixo para mover a membrana para frente e para trds.

Tecla "+" Botédo de confirmagéio e salvamento.

X=0.0 Mova as teclas de seta para a esquerda e para a direita para exibir o
=0,Umm tamanho do médulo de corte.

Y=

Ao agjustar o comprimento da ponta da [émina, pressione este botdo |:| |:| |:|

para cortar automaticamente um quadrado de 20x20 mm. Teste  Configuragées Cdédigo QR

Y =0,0 mm Exibe a disténcia de avango ou recuo do filme.

Teste

Interface de pardmetros do dispositivo. J& vem com as configuragdes |:| |:|
de fdbrica; ndo é necessdrio configurar manualmente.

Configuragoes
Copiar Velocidade usB
/Pressdo

L . Interface de pardmetros do dispositivo. J& vem com as configuragdes de
COdIgO QR fdbrica; ndio é necessdrio configurar manualmente.

ol Interface de paréimetros do dispositivo. J& vem com as configuragdes de
opiar fébrica; ndo é necessdrio configurar manualmente.

Velocidade/Pressdo Abre a interface para ajustar a velocidade e a pressdo de corte.

UsB Abre o contelido do pendrive inserido para executar o corte.




Operacdo Bdsica

ATENGAO

Ao ligar o equipamento, certifique-se de que suas mdos e quaisquer
outros objetos estejam longe do eixo principal, do modulo da cabega de
corte e de outras partes moveis, pois isso pode causar ferimentos.

421 Ligar

0 Verifique a forma da alimentacdo, deve estar na posicdo OFF (O).

9 Insira o plugue do cabo de alimentag¢do na tomada principal, pressione
o interruptor de alimentacdo & esquerda.




422 Instalacdo do material de corte

Empurre para baixo a alavanca do rolo de
pressdo na parte traseira da mdquina para que o
rolo pressione firmemente o material.

Insira a midia no espaco entre o rolo de pressdo e o eixo
principal, e puxe uma quantidade adequada para fora
pela parte frontal da mdquina.

~—

Ajuste a posi¢do lateral dos rolos de pressdo de acordo com a largura do materi-
al. A distancia minima entre o rolo e a borda da midia deve ser de cerca de 4 cm

para garantir a saida normal do filme.
—>1-10CM

Levante a alavanca do rolo de pressdo para abaixar o rolo e prender o
filme. Pelo menos dois rolos de pressdo devem ser usados.

Os rolos de pressdo devem estar exatamente centralizados sobre
os pinos metdlicos.




Instalacdo da Ladmina

Ndo toque na ponta da Iédmina com os dedos.
Isso pode causar ferimentos nos dedos e danificar
a lémina.

ATENCAO

4 3 1 Insira a ldmina de corte na ferramenta rotativa.
Alédmina e a ferramenta sdo mostradas na figura abaixo.

%@:@ Cabo da l[édmina \ Suporte da [&dmina

Porca de .
ajuste da l@mina Lémina de corte

(ou estilete)

Visual externo Diagrama desmontado




4 3 De acordo com os diferentes materiais de corte, é necessdrio ajustar a extensdo da ponta da
oS [&mina conforme necessdrio.

—

W

Il

Filme Frontal

i

==

Papel de Revestimento

Y

Correto Ponta da Lamina Muito Longa Ponta da Ldmina Muito Curta

A qualidade da I&émina de corte afeta diretamente a precisdo do corte e a vida util da mdaquina.
Para obter melhores resultados, utilize apenas [dminas oficialmente aprovadas pela nossa empresa.
Ndo utilize I&minas de baixa qualidade, pois isso pode danificar o suporte da lGdmina.

4. 3 . 3 Instalagdio do conjunto da [dmina

@ Afrouxe o parafuso de fixagdo 1 no suporte da lGmina.
@® |Insira a ferramenta 2 com a lémina instalada no suporte.

® Quando aferramenta estiver na posicéio correta, aperte o parafuso de fixagéo.




Configuracdo de funcoes
/ pardmetros

. Apos ligar o equipamento e esperar 5 segundos, a tela principal serd exibida. Neste menu, é possivel

realizar o autoteste da mdquina de corte de pelicula automotiva, teste de pressdo, operagdio em modo
online, entre outras fungoes.

4.4.1 Configuragdo do ponto de origem de corte:

na tela inicial, use as teclas direcionais para gjustar a posi¢do da ponta da lémina (esquerda/direita) e da
pelicula (frente/trds). Apds o ajuste, pressione o botdo central com o simbolo "+" para confirmar e zerar os
valoresde XeVY: X =0,0mm Y =00mm

A Plotter de Recorte
4D

Velocidade : 350mm/S +—
V Pressto : 100g +—
X= 0.0MM

Pressionar “Velocidade/Presséo” Botdo
Y= 0.0MM

O] ] ] :> Corte : 100g 4 —
Teste Configuracdes Codigo QR

55 E

Copiar  Velocidade

e e — D)
/Presséo / Unidade USB




4 ,4 ,2 Configuragdo de Velocidade/Pressdo:

Na tela principal, pressione o botdo de velocidade/pressdo para entrar na interface de configuragdo.

Vilesilaas Refere-se a velocidade de corte do equipamento. O valor padrdo é 350, mas pode ser ajustado
conforme necessdrio.
(Nota: uma velocidade muito alta pode causar sobreposi¢do nas dreas cortadas.)

Refere-se a forca de corte da lémina. Diferentes espessuras de material exigem I[&dminas

Pr a .
€SSdo diferentes.

Pressdes Espessura 6,5 — pressdo 100g Espessura 7,5 — pressdo 120g Espessura 8,5 — pressdo 140g
(Para cada unidade a mais ou a menos de espessura, ajuste a pressdo em +20g)

4.4,3 Ajuste do comprimento da |[émina e da pressdo (para corte de pelicula, use entre 200-250g):

Na tela inicial, pressione a seta esquerda para mover a lémina para a posigdo central do equipamento.
(Nota: primeiro, carregue material de 1520mm de largura e mais de 200mm de comprimento na mdquina.)

Pressione o botéo de velocidade/pressdo para entrar na interface de ajuste e use os botdes “+” e “~”
para definir a pressdo de acordo com a espessura do material.




Pressione “Teste de corte”, e a ldmina desenhard um quadrado de 20x20 mm no material.

Verifique o resultado do corte. Se cortar totalmente, encurte a [dmina e repita. Se ndo cortar o
suficiente, alongue a ldmina. Repita até conseguir um corte limpo na pelicula sem danificar a base.

Apds ajustar o centro, volte para a tela principal, use as setas esquerda/direita para mover a [émina para
as extremidades do material e realize cortes de teste nas laterais.

Se as laterais cortarem pior que o centro, aumente ou diminua ligeiramente a pressdo até o corte ser
uniforme.

a diferencga de pressdo entre o centro e as bordas ndo deve ultrapassar 10 unidades.
Nota Se ultrapassar, contate o fabricante.

ATENCAO

Paréametros néio mencionados neste manual
séio definidos pela fabrica — néio os altere.




Parametros da Maquina
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Especificacdes Técnicas

Especificagdo Modelos YK-901X

Placa principal Chip inteligente duplo de controle servo de 32 bits
Painel de controle Tela de celular HD sensivel ao toque de 3.2
Sistema de acionamento polegadas

Mecanismo de alimentagdo Sistema duplo de acionamento silencioso
Posicionamento de origem Sistema de limite com definigéo de origem configurdvel
Largura méxima do material 1650mm

Largura mdéxima de corte 1550mm

Velocidade mdxima de corte 800mm/s

Comprimento mdximo de corte llimitado




Espessura mdxima de corte

Pressdo da lémina

Precisdo mecdénica

Poténcia de sucgdo

Comandos de desenho

Interfaces

Fonte de alimentagdo

Consumo de energia

Ambiente de operagdo

Dimensdes da mdquina

Peso de transporte

1.0mm

0-800g (ajuste digital)

0.03mm

60 CFM — 6 estdgios — 18.8/m?

DM-PL / HP-GL (reconhecimento automdtico)

USB 2.0 / Pen Drive

AC 110V / 220V +10%, 50Hz

<300W

Temperatura: +5°C a +35°C; Umidade: 30%—-70%

1850x1000x1200 mm

92kg




