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الاحتیاطات عند تركیب واستخدام آلة قطع الفیلم



2

تحذیر

انتباه
قد یؤدي التشغیل غیر السلیم إلى إصابة شخصیة أو تلف في المعدات

الاستخدام غیر الصحیح قد یسبب إصابة أو أضرارًا مادیة

دلیل الرموز

مثلث یحتوي على رمز یشیر إلى تحذیر أو تنبیھ ھام یجب الالتزام بھ بدقة
على سبیل المثال: "تنبیھ - خطر الصدمة الكھربائیة

دائرة تحتوي على رمز تشیر إلى إجراء محظور
على سبیل المثال: "ممنوع التفكیك

.

.

.

"

."

.
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تحذیر – إشعارات السلامة الھامة

 إذا لاحظت دخاناً أو روائح غریبة أو أصواتاً غیر طبیعیة، أوقف استخدام الجھاز فورًا لتجنب
الحریق أو الصدمة الكھربائیة

 لا تستخدم مصدر طاقة لا یتوافق مع الجھد المحدد، فقد یؤدي ذلك إلى نشوب حریق
أو صدمة كھربائیة

لا تفصل سلك الطاقة أثناء تشغیل الجھاز، لأن ذلك قد یتلف المكونات الداخلیة

تأكد دائمًا من التأریض السلیم للجھاز لتجنب حدوث صدمة كھربائیة أو أعطال

ا تفكك أو تصلح أو تعدل الجھاز بنفسك، لأن ذلك قد یؤدي إلى إصابة أو حري

.

.

.

.

.
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تنبیھ – إرشادات الاستخدام

 ا تسمح بدخول السوائل أو الأجسام المعدنیة إلى الجھاز لتجنب حدوث دوائر كھربائیة
قصیرة أو حریق

تجنب لمس طرف الشفرة لتفادي الجروح

 لا تقم بإتلاف أو استبدال سلك الطاقة الأصلي بشكل عشوائي، ولا تثنیھ أو تشده أو تضع
علیھ أوزاناً ثقیلة لتجنب خطر الحریق أو الصدمة الكھربائیة

افصل الجھاز عن الكھرباء إذا لم یتم استخدامھ لفترة طویلة

.

.

.

.
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لا تضع یدیك على عمود التشغیل أثناء التشغیل، فقد یسبب ذلك إصابة خطیرة

تأكد من أن الجھاز موضوع على سطح مستوٍ وثابت لتجنب السقوط والإصابة

عند فصل سلك الطاقة، امسك القابس نفسھ بدلاً من سحب السلك

لا تستخدم الجھاز أثناء العواصف الرعدیة

لا تحرك أو تسحب مجموعة الحمل بقوة لتجنب تلف لوحة التحكم 

.

.

.

.

.
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قائمة الملحقات
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الكمیةالبند الرقم

كابل طاقة

USB كابل

مسامیر تثبیت

مجموعة حامل الشفرة

 شفرات

 دلیل المستخدم

 شھادة الجودة

بطاقة الضمان

قطعة واحدة

قطعة واحدة

عبوة واحدة

مجموعة واحدة

۳ قطع

ورقة واحدة

ورقة واحدة

ورقة واحدة

مثبتّة مسبقاً على الجھا

/

/

/

/

/

/

الملاحظات

واحدة مثبتّة داخل الجھاز

 م�حظة: يرُجى التحقق من ا�لحقات ا�ذكورة بعد فتح العبوة. إذا كان هناك أي عن� مفقود، يرُجى ا�تصال
با�وزعّ أو ب�كتنا ع� الفور !.
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قائمة المكونات
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والحامل YK-905X تركیب الوحدة الرئیسیة

الوحدةالكمیةالاسمالرقم
مجموعة

قطعة
قطعة
قطع
قطع
قطع

عبوات
قطعة
قطعة
قطع
قطع
قطع

مجموعات
قطعة
قطع

قطعة

الوحدة الرئیسیة
العمود الرأسي الأیمن
العمود الرأسي الأیسر

العارضة الأفقیة
قاعدة الدعم

وسادات القدم
براغي

حامل محور تغذیة الفیلم الأیمن
حامل قضیب تغذیة الفیلم الأیسر

قضیب ناقل الفیلم
حامل موصل القماش القابل للتمدد (یسار)
حامل موصل القماش القابل للتمدد (یمین)

صوامیل تثبیت یدویة
لوحة سلة القماش

قضیب دعم القماش الطویل
قضیب دعم القماش القصیر

قائمة المكوّنات



1

2

3

4

5

1

1

2

4

8

3.1.1  
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تركیب الحامل

الكمیةاسم الجزءالرقم
العمود الرأسي الأیسر
العمود الرأسي الأیمن

قاعدة الدعم
وسادة القدم

براغي سداسیة

العمود الرأسي الأیسر

العمود الرأسي الأیمن

 یثُبت بـ 8 براغي من نوع

قاعدتا دعم

4 وسادات قدم

35×10M

35×10M
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حامل قضیب نقل الفیلم (یسار)

حامل قضیب تغذیة الفیلم (یمین)

العارضة الأفقیة

 یثُبت بـ 16 برغي من نوع

اسم الجزءالرقم
العارضة الأفقیة

حامل قضیب نقل الفیلم (یسار)
حامل قضیب تغذیة الفیلم (یمین)

براغي سداسیة

الكمیة

20×6M

20×6M
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تركیب سلة القماش

حامل قماش الفیلم الأیمن

قضیب دعم قصیر لقماش الفیلم

حامل قماش الفیلم الأیسر

قماش دعم الفیلم

براغي تثبیت یدویة

الكمیةالاسمالرقم
حامل قماش الفیلم الأیسر
حامل قماش الفیلم الأیمن

برغي تثبیت یدوي
قماش دعم الفیلم

قضیب دعم طویل لقماش الفیلم

20*4 M

20*4 M
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تركیب الوحدة الرئیسیة

الكمیةالاسمالرقم
الوحدة الرئیسیة

برغي

 ثبّت الجزء السف� من الوحدة
.الرئيسية � الحامل

10*5M
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التركیب والتوصیل

ضع آلة القطع على سطح ثابت وواسع

قم بتوصیل الراسمة بالكمبیوتر باستخدام كابل

 تحقق من جھد الطاقة وتأكد من تأریض السلك الأرضي بشكل صحیح.
لا تقم بتوصیل التیار الكھربائي إلا بعد التأكد من أن كل شيء صحیح

 .USB
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الوصف التفصیلي
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أسماء المكونات ووظائفھا 

رسم توضیحي للشكل الخارجي

غطاء الماكینة الأیسر
لوحة حجب جھاز الاقتران الكھروضوئي

أسطوانة الضغط
العارضة

اللوحة العلویة
وحدة الشفرة

مجموعة حامل الشفرة
مشبك الشفرة وبرغي قفل الحامل

شاشة العرض
زر إعادة الضبط

اللوحة السفلیة
الكامیرا (اختیاري، یرجى الاتصال بخدمة العملاء للحصول على التفاصیل)

لوحة الواجھة
مقبس الطاقة

مفتاح التشغیل
مقبض التحكم في الشفط
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الأزرار
تعریف الأزرار

مفاتیح الأسھم

"+" زر

X = 0.0 مم

Y = 0.0 مم

اختبار

الإعدادات

QR رمز

نسخ

السرعة/الضغط

USB

تحریك وحدة الشفرة أفقیاً أو للأمام/للخلف

تأكید وحفظ

عرض مسافة الحركة الأفقیة لوحدة الشفرة

عرض مسافة حركة الفیلم للأمام أو للخلف

قطع مربع تلقائي بحجم 20×20 مم عند ضبط طول رأس الشفرة

فتح واجھة إعداد معلمات الجھاز. الإعدادات مضبوطة مسبقاً من المصنع

واجھة إعدادات الجھاز. الإعدادات مضبوطة مسبقاً من المصنع

واجھة إعدادات الجھاز. الإعدادات مضبوطة مسبقاً من المصنع

فتح واجھة ضبط سرعة القطع والضغط

المُدخلة للقطع USB عرض محتوى وحدة

0.0 مم 
0.0 مم

اختبار الإعدادات QR رمز

نسخ السرعة / الضغط
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4.2.1

1
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التشغیل الأساسي

تنبیھ

 عند تشغیل الجھاز، تأكد من إبقاء یدیك وأي أجسام أخرى بعیدًا عن المغزل ووحدة رأس
القطع أو أي أجزاء متحركة أخرى، فقد یؤدي ذلك إلى إصابة خطیرة

تشغیل الطاقة

 تأكد من أن مفتاح الطاقة في وضع الإیقاف 

 أدخل قابس كابل الطاقة في مقبس الكھرباء الرئیسي، ثم اضغط على مفتاح
التشغیل الموجود في الجانب الأیسر

.(O)
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تركیب مادة القطع

 قم بضبط موضعي بكرتي الضغط الیمنى والیسرى وفقاً لعرض المادة. یجب أن تكون المسافة
الدنیا بین البكرة وحافة المادة حوالي ٤ سم لضمان إخراج الفیلم بشكل سلیم

 ارفع ذراع بكرة الضغط لإنزال البكرات وتثبیت الفیلم بإحكام. یجب استخدام
بكرتي ضغط على الأقل

یجب وضع بكرات الضغط بدقة في مركز الدبابیس المعدنیة

 اضغط لأسفل على ذراع بكرة الضغط في الجزء الخلفي
من الجھاز حتى تضغط البكرة بقوة على المادة

 أدخل ا�ادة � الفجوة ب© بكرة الضغط وا�حور الرئي¤، واسحب كمية
مناسبة من ا¬مام
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تركیب الأداة 

تحذیر

 لا تلمس طرف الشفرة بأصابعك، فقد یؤدي ذلك إلى إصابة الأصابع
أو تقلیل حدة الشفرة

ركّب شفرة القطع في القاطع الدوّار. یظھر شكل الشفرة والقاطع في الرسم التوضیحي أدناه

منظر خارجي

مقبض الشفرة
حامل الشفرة

صمولة ضبط الشفرة
شفرة القطع (أو طرف السكین)

منظر مفكك
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حسب نوع مادة القطع، یجب ضبط طول طرف الشفرة وفقاً لذلك

صحیح

فیلم الواجھة

ورق البطانة

طرف الشفرة طویل جدًا طرف الشفرة قصیر جدًا

تؤثر جودة شفرة القطع بشكل مباشر على دقة القطع وعمر الجھاز
للحصول على أفضل أداء، یرُجى استخدام الشفرات المعتمدة رسمیاً والتي توصي بھا شركتنا

لا تستخدم شفرات ردیئة الجودة، فقد تؤدي إلى تلف حامل الشفرة

تركیب مجموعة الشفرة

فك المسمار¹ المثبتّ على حامل الشفرة
أدخل أداة القطع² مع الشفرة المركبة في الحامل

بعد التأكد من أن الأداة في الموضع الصحیح، قم بشد المسمار جیدًا



الراسم

السرعة
الضغط

اختبار القطع

قطع

350 مم/ث
100 غرام

100 غرام

4.4

4.4.1 
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إعدادات الوظائف / المعلمات

 بعد تشغيل الجهاز، انتظر 5 ثوانٍ للدخول إ´ الشاشة الرئيسية. من خ�ل هذه الواجهة، ¯كنك إجراء اختبارات ذاتية،
واختبارات الضغط، والتشغيل عÃ اÁنÂنت، باÁضافة إ´ وظائف أخرى ¼لة قطع فيلم الح·ية للدهان

إعداد نقطة بدء القطع
في شاشة البدء، استخدم مفاتیح الأسھم لضبط موضع الشفرة (یسار/یمین) وحركة الفیلم (أمام/خلف)

إلى Y و X بعد ضبط الموضع، اضغط زر التأكید "+" في الوسط لإعادة تعیین قیم
X = 0.0 مم      Y = 0.0 مم

USB

X=
Y=
0.0 مم 
0.0 مم

اختبار الإعدادات QR رمز

نسخ السرعة / الضغط

"اضغط على زر "السرعة/الضغط

.
:
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إعدادات السرعة / الضغط

من الشاشة الرئیسیة، اضغط على زر السرعة/الضغط للدخول إلى واجھة الإعدادات

السرعة

الضغط

 تشیر إلى سرعة القطع الخاصة بالآلة. القیمة الافتراضیة ھي 350، ویمكن تعدیلھا
حسب الحاجة (ملاحظة: السرعة الزائدة قد تؤدي إلى تداخل مسارات القطع)

یشیر إلى قوة القطع للشفرة. تختلف الحاجة إلى الضغط حسب سمك المادة

السماكة 6.5 → الضغط 100 غرام   السماكة 7.5 → الضغط 120 غرام   السماكة 8.5 → الضغط 140 غرام
(مع كل وحدة تغيÆ � الس·كة، اضبط الضغط Åقدار ±20 غرام)

ضبط طول طرف الشفرة والضغط
(الضغط ا�وË به لقص الفيلم: 200–250 غرام)

من شاشة البدء، اضغط ع� السهم ا¬يÌ لتحريك الشفرة إ´ وسط ا¼لة
(م�حظة: تأكد من تحميل مادة بعرض 1520 مم وطول أكÍ من 200 مم ع� الجهاز)

اضغط ع� زر الÌعة/الضغط للدخول إ´ شاشة التعديل
استخدم زري ”+“ و ”–“ لتحديد الضغط ا�ناسب حسب س·كة ا�ادة
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4

5

اضغط ع� "اختبار القطع" – ستقوم الشفرة بقص مربع بقياس 20×20 مم ع� ا�ادة3

تحقق من نتيجة القطع
إذا كان القطع عميقًا جدًا، قللّ طول الشفرة وأعد التجربة

إذا كان القطع غÆ كافٍ، قم بزيادة طول الشفرة
كرر العملية حتى تتمكن من تقشÆ الفيلم بسهولة دون قطع طبقة الخلفية

بعد ضبط ا�وضع � ا�ركز، ارجع إ´ الشاشة الرئيسية، واستخدم ا¬سهم لتحريك الشفرة إ´ ك� الطرف© وقم بإجراء اختبار قطع
إذا كان القطع ع� الجانب© أسوأ من ا�ركز، عدّل الضغط تدريجياً لتحقيق التوازن

م�حظة
 يجب أ� يتجاوز فرق الضغط ب© ا�ركز والطرف© 10 وحدات. إذا تجاوز ذلك، يرجى التواصل مع ال�كة ا�صنعة

للتحليل الفني

تحذير
 ا�عل·ت غÆ ا�ذكورة � هذا الدليل يتم ضبطها �

.ا�صنع — � تقم بتعديلها

:
.

.
.
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معلمات الجھاز



YK-905X
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المواصفات الفنیة

الطراز

اللوحة الرئیسیة

لوحة التحكم

نظام التشغیل

آلیة تغذیة الفیلم

تحدید نقطة الأصل

أقصى عرض للوسائط

أقصى عرض للقطع

أقصى سرعة للقطع

أقصى طول للقطع

شریحة ذكیة مزدوجة التحكم بسیرفو 256-بت

شاشة لمس كاملة عالیة الدقة بحجم 4.3 بوصة (مثل شاشة الھاتف)

نظام سیرفو مزدوج صامت مستورد

محاور فولاذیة مدمجة عالیة الدقة مستوردة

قص محیطي مع تحدید عشوائي لنقطة الأصل

1650 ملم

1550 ملم

1500 ملم/ثانیة

طول غیر محدود
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أقصى سماكة للقطع

قوة القطع

الدقة المیكانیكیة

قوة الشفط

أوامر الرسم

الواجھة

مزود الطاقة

استھلاك الطاقة

بیئة التشغیل

أبعاد الجھاز

وزن الشحن

1.0 مم

0–2000 غرام (قابلة للتعدیل رقمیاً)

0.01 مم

60 قدم³/دقیقة – 6 مراحل – 18.8/م²

DM-PL / HP-GL (كشف تلقائي)

USB 2.0 / بطاقة تخزین USB / منفذ إیثرنت

110 فولت / 220 فولت ±10%، 50–60 ھرتز

أقل من 400 واط

%درجة الحرارة: من +5℃ إلى +35℃؛ الرطوبة النسبیة: %30–70

2000 × 1100 × 1300 ملم

92 كغ


